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CAIET DE SARCINI
pentru achizitia serviciului:

«Tratamente termice si incercdri distructive pe probe sudate in vederea prelungirii
autorizérii ISCIR a sudorilor, din cadrul Uzinei de Reparatii”

1. OBIECTUL CAIETULUI DE SARCINI :

Obiectul prezentului caiet de sarcini 1l constituie obligatiile si raspunderile ce revin
ofertantilor in vederea atribuirii contractului de servicii, care are ca obiect “Tratamente

termice si incercari distructive pe probe sudate In vederea prelungirii autorizarii
ISCIR a sudorilor, din cadrul Uzinei de Reparatii”

2. NECESITATEA Sl OPORTUNITATEA LUCRARII :

Lucrarile de sudare la instalatiile sub presiune si de ridicat din cadrul
ELECTROCENTRALE BUCURESTI S.A. sunt efectuate de sudori autorizati conform PT
ISCIR CR 9-2013, care face referire la: autorizarea sudorilor care executa lucrari de
sudare la instalatiile sub presiune §i la instalatiile de ridicat, in otel, aluminiu, aliaje de
aluminiu si polietilena de inalta densitate (PE-HD).

Probele sudate sunt testate distructiv conform anexei nr. 9 (examinarea §$i
incercarea probelor de otel, aluminiu si aliaje de aluminiu), din PT ISCIR CR 9-2013, in
laboratoare care au fost evaluate de catre ISCIR, pentru stabilirea capabilitatii tehnice
pentru fiecare domeniu de incercare.

Conform art. 25, pct. 3 din PT ISCIR CR 9-2013, probele sudate se incearca
distructiv numai daca la incercarile nedistructive se obtin rezultate care s€ incadreaza in

criteriile si nivelurile de acceptare al discontinuitatilor din referentialele specifice fiecarel
metode de examinare.




3. DATE GENERALE: referitoare la probele sudate ce vor fi supuse controlului
distructiv.

in tabelul 3.1. sunt prezentate tipodimensiunile de teava, din otel ( conform SR EN
10216-2+A2 ) din care vor fi confectionate probele sudate, procedeul de sudare si tipul
de imbinare :

Tabelul nr. 3.1.

r'__f:rrt Calitate teava D'T‘::‘ni"“]me Procedeu sudare —5_ Tm;-ifareil
0 1 2 3 ; 4 t
1 | 13CrMo 4-5 ®60.3x 6.3 111 — sudare cu arc electric |
2 | X10CrMoVNDP9.1 | ® 42.2 x 4.85 141 - sudare WIG ’
141 + 111 — sudare WIG (Wolfram Inert Gas) + | caplacap

3 | 10CrMo 9-10 ®60.3x6.3 sudare cu arc electric

l74 | X10CrMoVNDb9.1 | ©219.3x16.00 | 141 + 111 — sudare WIG + sudare cu arc electric ]

4. CONTINUTUL SERVICIILOR:
Serviciul se va executa in conformitate cu PT ISCIR CR 9-2013 si a normelor
standard aplicabile, iar in cadrul serviciului vor fi efectuate urmatoarele lucrari:
4 1. Tratament termic (preincalzire si detensionare) pentru 2 (doua) imbinari
sudate, cap la cap, conform pozitiei 4 din tabelul 3.1.

4.2. Incercari mecanice pe epruvete confectionate din probele sudate:
4.2.1. Tncercarea la indoire transversala - imbinare CAP la CAP - maxim 24
epruvete;
4.2.2. Incercarea la rupere tehnologica - imbinare CAP la CAP - maxim 12
epruvete.

Observatii :

> Tratamentul termic se va efectua conform diagramei (temperatura — timp) de
tratament ce va fi pusa la dispozitia furnizorului de servicii, de catre RTS — Uzina de
Reparatii ELCEN.

> Dupa finalizarea tratamentului termic, furnizorul de servicii va efectua un control de
duritate pe MB (material de baza), MD (metal depus) si ZIT (zona influentata
termomecanic), iar rezultatele vor fi comparate cu fisa de omologare si cu criteriile de
admisibilitate din PT ISCIR si normele standard aplicabile.

» Pentru fiecare tratament termic efectuat, fumizorul de servicii va preda ELCEN
diagrama extrasa din dispozitivul de inregistrare a instalatiei de T>T> (tratament termic) si
buletinul de efectuare a testului de duritate.

» Pentru efectuarea lucrarii, furnizorul de servicii va utiliza personal specializat in
lucrari de tratament termic si instalatie adecvata.

» Epruvetele pentru testele de control distructiv, vor fi confectionate in cadrul
ELECTROCENTRALE BUCUREST!I S.A., pe baza desenelor de executie puse la
dispozitie de catre potentialul furnizor de Servicii.

% Desenele de executie vor contine toate informatiile tehnice necesare pentru
confectionarea corespunzatoare a epruvetelor.

» Epruvetele confectionate vor fi predate furnizorului de servicii (dupa © atenta
verificare a fiecarei epruvete), pe baza unui proces verbal de predare — primire.

> Dupa finalizarea incercarilor se vor emite buletine de incercari (sau alte documente
care atesta rezultatele incercarilor) in conformitate cu PT ISCIR CR 9-2013 si @ normelor
standard aplicabile.



» Metode de verificare si conditii de acceptare (pentru incercari distructive pe probe
sudate) conform art. 25, din PT ISCIR CR 9-2013; pct. 3; 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 15.

5. DURATA TOTALA A PRESTARII SERVICIULUI este de 75 zile calendaristice,
de la predarea epruvetelor, iar pentru tratamentul termic se va comunica (in timp util)
furnizorului de servicii, data efectuarii probelor practice a sudorilor, pentru desfasurarea
corespunzatoare a acestei actiuni.

i 6 NUMARUL DE EXEMPLARE in care se intocmeste documentatia (buletinele de
incercari si diagrame de tratament termic): 2 exemplare + 1 exemplar pe suport
electronic.

7. OFERTA FINANCIARA :

VALOAREA OFERTEI FINANCIARE va fi defalcata pe fiecare serviciu, conform
“LISTEI DE CANTITATI DE SERVICII - Anexa 1, |la prezentul C.S.”

Noti : Se vor deconta numai serviciile realizate efectiv, in conformitate cu Anexa nr.
1, la prezentul C.S.

8. CONDITII DE REALIZARE A SERVICIILOR:

8.1. In vederea intocmiri ofertei tehnico — economice, ELECTROCENTRALE
BUCURESTI S.A. - Uzina de Reparatii va pune la dispozitia posibililor ofertanti (/la sediul
Uzinei de Reparatii, din str. Releului, nr. 2, sector 3 - tel. 021/2752344), informatii tehnice
referitoare la achizitia serviciului.

8.2. Unitatea care efectueaza incercarile distructive, trebuie sa prezinte: autorizatii
/ atestate / procese verbale de evaluare capabilitate tehnic& a laboratorului de examinar
distructive emise de catre ISCIR (valabile), pentru servicii specifice, respectiv: Proces
verbal de verificare tehnicd, emis de catre ISCIR, privind evaluarea capabilitatii
tehnice a laboratorului care efectueazd examinari distructive, evaluare efectuata in
conformitate cu PT CR 6-2013, sau altele echivalente;

8.3. ATESTAT ISCIR - Personal tehnic de specialitate, responsabil tehnic pentru
examinar distructive (RTED - conform Ordinului Inspectoratului de Stat ISCIR nr.
165/2011 si PT CR 6-2013) ;

8.4. Documentatia ce face obiectul acestui serviciu trebuie sa respecte prevederile
actelor normative in vigoare, standardelor, cataloagelor de produse efc.

8.5. Documentatia se va elabora in regim de asigurare a calitatii. Furnizorul de
servicii va face dovada certificarii sistemului de management al calitatii, in conformitate cu
standardul SR EN I1SO 9001/2008, sau altele echivalente.

8.6. Documentatia rezultatd in urma testelor de laborator va fi supusa avizarii
C.T.E.— ELECTROCENTRALE BUCURESTI S.A.

- (UZINA DE
REPARATIIL

Intocmit RTS — Uz.R.,
Nicc!lae GRIGORE

\

3 Sef Serviciu Tehnic si Productie
Luiza POPESCU

oy



NoS3d0Od ezinT
aljonpouid 1S d1uya | NIdIAISS JETS

8

FHODIYUD 2.j03IN \
“¥'ZN — SLY Jwooju|

NNVATIIS oliseA
“¥'zZn u_u 1 'n8S Je8

/
uepbog

nos3
‘yag/ipuibu)
/)
‘einpns

no o1uya) [Igesuodsal — S 1Y efib uld I1DIAes 3p Injnioziulng ejunsound g| asnpe I} JOA ‘onoeld Injnuswexs juaulisns |nooj 1S ejeq'y
‘lunijoe 1g)seoe B a1e0jezUNdsalod jueinsesop ealopaA U] BleAOSpE aljeeisul |

leuos.tad einbise BA lI0IASs ap [nioZiuiny ‘(‘g'0 ulp G “Ju enizod

g'y E] | "JU BXauy No S)jILULIOJU0D U ‘AlJOS)e SjezZi[eal JIDINGS

§ aojuLIS) SjusLIElel) Ul jezi[eoads
e| ap ojaqo.id niuad)iojuopns € aonoeld ILBUILIEXS BNIZ U] °¢

‘alepns ap lunpadold e aleqoide ap esll — ¥DdM « T

S leWnu Bjuodap JoA 85 L TBJON

ap |n12ieD UuIp ‘L€ [ge} WIOJU0D "p+| U ajnlizod).ae

lojgjeAnids easepaid Zl gyeAnida dvD el dvD einpns - golbojouya} a1adni g| BaJE2I3dU| | AlONUASIP |
B|ap 9liz Gl vZ eloAnids dv0 B] 4D Binpns — glesIansel} aJlopul | ealedlaou| | |04juod dij L
H ‘S : v t K4 ‘b 0
eoljsepusjes 1z Xew . Mo
(lupieg

pns ajaqoad uip 81euoid8ju0d ajoanida ad asiuesaw eds2UL INLOT

| selouniied einpns e elnpns- aleuoisualap + alizjgoulal R .
DM WIOWOD), 2 p dvd el dvd P ISUajep + aliZ|goulald Jusweyel| b
G 4 p > A L 0
“Xeuw WO
ljealas i
1 q0 ajeIpue) | N _ NIDIANAS IHINNNZA “IN

Infage; ulp ¥ “Ju enizod) 00°91L X £'61.Z @ eAed}

:(luieg ap [NyeleD ulp “L°E
— dV9D B| dv2D einpns — (sieuoisusiop 1§ au1zjeoujaid) 891wid) sjuswelel ] TINLOT

IIDIAY3AS 34 |

TYLIINYO 3a V1Sl

"L "au yxanNvijeseday ap euizn



